Ddrazné upozoriiujeme na to, ze pfi odchyleni se od Udaji v ndvodu na montaz a pfi neodborném pouziti nasich vyrobku jakoz jejich kombinaci s cizimi vyrobky nepfebirame pfi pfipadnych

naslednych $kodach zadné zaruky.

HRD SG

Tesneni se segmentovymi prstenci

Upozornéni:

Montazni navod

Instalaci smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici se znalosti pouzivani ru¢niho naradi a vSeobecnych bezpecnostnich predpisd,

ktefi si precetli tento navod a porozuméli mu.

Pfi jednostranné montazi tésnéni do jadrovych vrtd ¢i paznic doporucujeme provést utésnéni na vnéjsi strané budovy.

Kabely/potrubi musi prochazet kolmo vUci tésnéni.

Tésnéni neni pevnym ani nosnym bodem. Nezachycuje plsobici mechanické sily a prochazejici kabel/potrubi musi byt zabezpeceno proti

pohyblm pomoci stfedicich pomcek.

K montazi je tfeba momentovy kli¢ (neni soucasti dodavky).

@ Kontrola rozméru

@ Uprava tésnéni dle vnéjsich
priméra kabellG/potrubi

Detail

llustracni obrazek
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Jadrové vrtani/paznici zbavte nerovnosti a necistot.
Ocistéte prochazejici kabel/potrubi.

Zkontrolujte rozméry jadrového vrtani/paznice

a prochazejicich kabell/potrubi.

Rozevrete tésnéni a ostrym nozem postupné odstrarite
segmentové prstence odpovidajici poZzadovanému vnéjsimu
praméru kabell/potrubi (viz tabulka na zadni strané).

Upozornéni:

Segmentové prstence musi byt odstranény beze zbytkd!
Odstranéné prstence jiz nelze pouzit!

Natfete pouze plochy fez(l tésnénim a vnitfni plochy otvord,
pokud jimi prochazi kabel.

Nikdy nemazejte vnéjsi stranu tésnéni.

PFi pouZziti zaslepek vnitfni otvory v tésnéni nemazte.

Vnitfni Loxr
primér Ve
otvoru strana

Pred instalaci namazte otvory pro kabely a plochy fez( tésnénim.
Nemazte: vnéjsi stranu tésnéni a vnitfni otvory pfi pouziti zaslepek.
Predutazené Srouby je pred instalaci tfeba povolit.

Dulezité:
Segmentové prstence se nesméji pfi montazi prekryvat.

‘§patné! @ Spravné!

Srouby za¢néte utahovat od stfedu smérem k okrajim.
Dotahujte rovnomérné, postupné po trech pllotackach.
Maximalni utahovaci moment dle tabulky na zadni strané.
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Montazni navod

.. | Odstranény h kabela/ | Utah : L Odstra_nény L kabhalty | Utah . - Odstrgnén)" b kahelsy | Utah i
BozsahiPOuSit pr';:::tcﬂ potrubi moment HozeshIpouzit] pr';::ﬁ'::ﬁ potrubi moment LR prps:::::ﬁ potrubi moment
s HRD 80 SG 1x6-41 HRD 150 SG 1x75-110 HRD 200 SG 4x30-52
= Zatka ©6-10 mm Zatka @ 75-77 mm Zatka ©30-33 mm
° 1 ?10-14 mm 1 @ 77-82 mm 1 @ 34-37 mm
o
% ; g:;:;g E: 1x @ 75-110 mm ; gz;::z $$ 6 Nm 4x @ 30-52 mm ; 222:2; :: 6 Nm
s 1x @ 6-41 mm 4 @22-26 mm 6 Nm 4 @ 96-103 mm 4 @ 46-49 mm
g 5 26-30 mm 5 2103-110 mm 5 ©50-52 mm
e 6 ?30-34 mm HRD 150 SG 3x22-54
2 7 @ 34-38 mm Zatka @22-23 mm
5 8 @ 38-41 mm 1 @ 23-27 mm
c HRD 100 SG 1x24-52 2 ©27-31 mm
% Zatka @ 24-28 mm 3 ©31-35mm
[ 1 @ 28-32 mm 3x @ 22-54 mm 4 @ 35-39 mm 10 Nm
2 2 @32-36 mm 5 ©39-43 mm
€ 1x @ 24-52 mm 3 @ 36-40 mm 10 Nm 6 @ 43-47 mm
N 4 @ 40-44 mm 7 @ 47-51 mm
- 5 ? 44-48 mm 8 251-54 mm
S 6 @ 48-52 mm HRD 150 SG 4x8-30+6x4-16,5 S
£ HRD 100 SG 2x8-30+3x4-16,5 S Zatka ?8-10 mm
€ Zatka @8-10 mm 1 @10-14 mm
S 1 ?10-14 mm 2 ?14-18 mm
5 2% 830 mm 2 214-18 mm 4x @830 mm 3 218-22 mm
:Q 3 @ 18-22 mm 4 @22-26 mm 6Nm
N 4 @ 22-26 mm 6 Nm 5 @ 26-30 mm
% 5 @ 26-30 mm Zatka @4-5mm
3 Zatka D 4-5mm 6x @ 4-16,5 mm 1 @5-7mm
_g 3% 8 4-16,5 mm 1 @5-7mm 2 @7-11mm
2 2 ?7-11mm 3 ?11-16,5 mm
> 3 ?11-16,5 mm HRD 150 SG 6x8-35 S
o HRD 100 SG 4x8-30 Zatka ?8-11 mm
k] Zatka ?8-10 mm 1 211-15mm
= 1 ?10-14 mm 2 @ 15-19 mm
N 2 @ 14-18 mm 6x @ 8-35 mm 3 ?19-23 mm 10 Nm
g 4x 0830 mm 3 218-22 mm 10 Nm 4 23-27mm
£ 4 @22-26 mm 5 ©27-31 mm
e 5 2 26- 30 mm 6 231-35mm
g HRD 100 SG 8x4-16,5 S HRD 150 SG 9x6-25 S
'8 Zatka @4-7 mm Zatka @6-9 mm
2 8x @ 4-16,5 mm 1 @7-11mm 8Nm 1 29-13 mm
ey 2 ?11-16,5 mm 9x @ 6-25 mm 2 ?13-17 mm 6 Nm
o HRD 125 SG 3x10-40 3 ?17-21 mm
N Zatka ?10-12 mm 4 @21-25 mm
€ 1 ?12-16 mm HRD 200 SG 3x6-54+4x6-26 S
2 216-20 mm Zatka 26-10 mm
© 3 @ 20-24 mm 1 @ 10-14 mm
3 3x 2 10-40 mm 4 © 24-28 mm 8Nm 4X @ 6-26 mm 2 2 14-18 mm
? 5 2 28-32 mm 3 218-22 mm
o 6 ©32-36 mm 4 ©22-26 mm
> 7 ?36-40 mm Zatka ?6-10 mm
2 HRD 125 SG 6x6-31 1 @ 10-14 mm
3 Zatka ?6-8 mm 2 @ 14-18 mm
kel 1 ?8-12mm 3 @ 18-22 mm 25 Nm
o 2 ?12-16 mm 4 @ 22-26 mm
2 6x @ 6-31 mm 3 ? 16-20 mm 8 Nm 3% @ 6-54 mm 5 @ 26-30 mm
K 4 @ 20-24 mm 6 ©30-34 mm
2 5 @24-28 mm 7 @ 34-38 mm
3 6 228-31 mm 8 238-42 mm
= HRD 125 SG 10x4-16,5 S 9 @ 42-46 mm
5-;-\ Zatka ?4-8 mm 10 @ 46-50 mm
N 2 10x @ 4-16,5 mm 1 @8-12mm 8 Nm 11 @ 50-54 mm
2% 2 @ 12-16,5 mm HRD 200 SG 7x10-32+8x3,5-16,5 S
2 HRD 150 SG 1x12-75 Zatka ?10-12 mm
QE);'E‘ Zatka 212 mm 1 @ 12-16 mm o
g 1 @ 13-20 mm 7% 8 10-32 mm 2 ?16-20 mm N
2% 2 ?20-28 mm 3 @ 20-24 mm g
3§ 3 @ 28-36 mm 4 ?24-28 mm 12Nm o
8_2 1x @ 12-75 mm 4 @ 36-44 mm 12 Nm 5 @ 28-32 mm a
23 5 @ 44-51 mm Zatka ©@3,5-4mm g
g S 6 @51-59 mm 8x @ 3,5-16,5 1 @4-8 mm o
s2 7 @ 59-67 mm mm 2 ?8-12mm J
3% 8 ©67-75mm 3 ©12-16,5mm (
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